


Von einer guten Plattensige kinnen Sie
erwarten, dass sie Span-, MDF-, NE-Metall-
und Kunststoffplatten so kantenscharf und
massgenau sigt, dass die geségten Werk-
stiicke sofort weiterverarbeitet werden kon-
nen. Das ist fiir simtliche Striebig-Sigen
selbstverstandlich. Ebenso selbstverstindlich
ist, dass Sie mit entsprechendem Zubehor
Sandwich- und Verbund-, sowie Span- und
MDF-Platten exakt nuten kinnen.

Damit ist die Striebig nicht nur fiir den
Fertigschnitt, sondern auch fiir saubere
Nutarbeiten gut geeignet. In Verbindung mit
dem Winkelschnittgerdt WSG kinnen die

Schnittmuster

Fur hochste Ansprtiche

Ségeschnitte und Nuten in jedem Winkel
von (™-46° ausgefiihrt werden.

Das von Striebig entwickelte Zubehor stei-
gert die schon vorhandenen Vorziige
nochmals in den Bereichen

@ Prizision

® Leistung

@ Bedienung / Komfort
@ Finsatzvielfalt.

Das Angebot an Zubehr ist sorgfiltig ausge-
wahlt und kann, je nach Maschinentyp, von

Ihnen individuell zusammengestellt werden. Bitte ach-
ten Sie darauf, dass nicht jedes Zubehorteil auf jede
Maschine passt (konstruktionshedingt).
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Professionelle
Schnitt-Technik

IMSTRIEBIGE

Das Striebig Vorritz-Sigeaggregat VSA

Sdgen ohne Qualititseinbussen bei beson-
ders harten, sproden oder faserigen Ober-
{lichen. Das Striebig Vorritz-Sigeaggregat
zeichnet sich durch eine Reihe von Vorteilen
aus, die nicht selbstverstandlich sind.

?,.Erﬂ"}}nlose Montage
@ schnelle und einfache Justierung
® Leichte Handhabung

® 4-5fach lingere Standzeit des
Sigeblattes

® 400-500 Laufmeter verleimfihige
Schnittkanten

® Deutliche Reduzierung der Werkzeug-
bazw. Schirfkosten

® Einfaches Zu- oder Abschalten des
Vorritz-Sigeaggregates

® Kompakte Bauweise, iibersichtliches
Arbeiten.

Ergebnis: Prizision, Qualitit und Komfort in
Vollendung.
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Fiir Modellreihen
STANDARD III und AUTOMAT I1I




Komfort und

Leistungssteigerung

Das elektronische
Positioniersystem EPS

Masse eintippen, fertig. Das elektronische
Positioniersystem "fiihrt" den Anschlag fiir
den Senkrechtschnitt in Schnittpostion. So
sigen Sie schnell und prézise Stiick fiir
Stiick. Gleichzeitig kann das EPS bis zu 400
Werte speichern, die ebenfalls per Tasten-
druck abgerufen werden konnen. Damit hilft
das EPS von Striebig Fehler zu vermeiden,
falsche Masseingaben bei Wiederhol-
schnitten entfallen und der Anschlag

féhrt exakt auf /10 mm genau auf Mass.
Das spart Zeit und ist somit die ideale
Kombination von Arbeitserleichterung

und Leistungssteigerung.

(1) Das Steuergerét hat eine direkte
Verbindung zum elektronisch gefiihrten
Léngsanschlag. So ergibt sich ein Antrieb
ohne unnétige Toleranzen.

(2) Der Anschlag wird spielfrei in der
Anschlagschiene gefiihrt.

(3) Ubersichtlich mit Display, so ist das
Bedientableau gestaltet. Voraussetzung fiir
fehlerfreies Arbeiten.

Steuergerit (1)

BN A UTOMAT (il TRK

Fiir alle Modelle

Unbestechlich.
Auf 1/10 mm genau

Das digitale Mess-System DMS

Ob Sie vertikal (y-Achse) oder horizontal
(x-Achse) messen, das akkubetriehene Mess-
System von Striehig misst beriihrungslos auf
110 mm genau. Das verschleissfreie, kabello-
se Mess-System wird positioniert und per
Exzenterklemmung unverriickbar festgehal-
ten. So erhalten Sie exakte Werkstiicke fiir
meisterliche Arbeiten.

Der leistungsfahige Akku ist fiir mehr als
zwei Wochen Betriehsdauer ausgelegt. Das )
Nachladen des Akku erfolgt innerhalb weni-

ger Stunden.

Die separate Akku-Ladestation ist mit einer
Wandhalterung ausgeriistet. So kinnen Sie

die Station sowohl direkt an eine Steckdose
als auch am Arbeitsplatz griffbereit fiir den
schnellen Wechsel montieren.

Auf der Abbildung gut zu sehen ist die Soft-
Stop Gleitauflage von Striebig. Die
Auflageflichen sind so ausgeformt, dass

das Werkstiick rutschsicher auf der Mittel-
auflage steht und Beschidigungen der Kante
vermieden werden.

Fiir alle Modelle




Prazise Winkel, passgenaue
Gehrungen. Von 0°- 46°

Das Winkelschnittgerit WSG

Das Winkelschnittgerdt von Striebig ist
etwas besonderes:

@ [s ist links- oder rechtsseitig neben jeder
vertikalen Schnittstelle zu montieren

® Das Winkelschnittgerdt wird mit
" Handgriff fest mit dem Rahmen/
uer Auflage der Sige verbunden

@ Stufenlos einstellbare Werkstiick-
Kantenlénge durch integrierte Mass-Skala

@ Finfaches, sicheres und prizises
Einstellen der Winkel auf 1/10° genau

@ Die versehentliche Riickstellung unter
Last wird durch eine Rastersicherung
verhindert

@ Die stabile Konstruktion ermdglicht

Winkelschnitte an grossen und schweren

Platten

@ Hohe Produktivitit, da zeitraubende
Anpassungen bei verschiedenen
Schnittsituationen entfallen

@ Rationeller Zuschnitt, da das einmal
eingestellte Mass in allen Winkelein-
stellungen exakt gehalten wird

@ Fiir Platten bis 42 mm Starke
® Verleimfihige Winkelschnitte

@ Sichere, handliche Aufbewahrung in
einer stabilen Holzschatulle, wenn das
Winkelschnittgerdt nicht montiert ist.

7 AUTOMAT TR

7 WSTRIEBIGE.

Fiir alle Modelle

Verarbeitungsfahige

Kanten. Auch fur
Kleinteile.

Kleinteile-Zuschnitt. Sicher, gefahrlos,
priizise.

Die Kleinteileauflage wird oberhalb der
Mittelauflage links und rechts vom
Nullpunkt aufgesteckt. Kleine, diinne Werk-
stiicke haben damit eine sichere Auflage und
einen prézisen Stand. Ohne Gefahr fiir die
Finger (kein Halten, kein Schieben) werden
die kleinsten Teile exakt gesigt.

Fiir Modelle ECONOM IIA und IIA TRK,
STANDARD II und II TRK, STANDARD III
und AUTOMAT III (Bei Il TRK-Modellen
serienmdssig)
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Leistungs-
und Einsatzerweiterung
durch Striebig Zubehor

Nutvorrichtung fiir Verbundplatten und
Wendeplatten-Nuter

Die Nutwerkzeuge erweitern den Einsatz-
bereich der Striebig erheblich. Sandwich-,
Verbundplatten und unterschiedliche
Spanplatten kinnen mit diesen Spezial-
Wendeplatten-Nutern bearbeitet werden.

@ 90°-Nuten (V-Form) fiir Abkantungen
bis 90° (1)

® 135°-Nuten fiir Abkantungen bis 135°(2)

® U-formiges Nuten fiir Frasnuten. (3)

Tiefenanschlag fiir Modellreihe I11 <

Tiefenanschlag fiir Verstellnutwerkzeuge
und Verstellnuter

Das Zubehor-Set ist schnell montiert. Die
Schnitt-Tiefe wird nach Bedarf stufenlos ein-
gestellt. Auch hier ist das Werkzeug mit
Wendeplatten ausgeriistet, damit nur geringe
Riistzeiten und Werkzeugkosten anfallen.

Nutvorrichtung fiir Modellreihe [11

Fiir alle Modelle Fiir alle Modelle




Zeit- und Kostenerfassung durch
Betriebsstundenzihler

Mit dem Betriebsstundenzéhler gewinnen
Sie Transparenz. Sie wissen exakt, wieviel
Maschinenzeit Sie fiir jede Arbeit bendtigt
hahas

~

Fiir Modellreihen STANDARD 11
und STANDARD III. (Bei Modellreihe
AUTOMAT III serienmassig)

Spezialzubehor fiir die ECONOM II

Iweistufiger Siigemotor fiir materialan-
gepasste Drehzahlen

Der Dahlander-Motor ermdglicht durch ein-
faches Umschalten eine Verdnderung der
Drehzahl um 50%.

Fiir Modellreihen STANDARD I1,
STANDARD III und AUTOMAT III

Auflagerollen mit Feststellbremse

Durch einfaches Antippen eines der drei
Fusspedale werden die Auflagerollen geldst
oder festgestellt. Sind die Rollen "verriegelt"
stehen die Platten fest positioniert auf den
Rollen.

Fiir Modellreihe ECONOM 11

Frezg//;fter fiir Yorschub-Motor

Erweitert die Regelstrecke fiir die Vorschub-
geschwindigkeit, vor- und riickwérts getrennt
einstellbar, von 0,5 bis 25m/min. Damit ist fiir
jedes Material, inshesondere Kunststoffe, die
materialspezifische Sige-Vorschubgeschwindig-
keit wahlbar.

Fiir Modellreihe AUTOMAT 111

Tropenisolation

Spezialimprignierung der Motorenwicklung
gegen Feuchtigkeit und Insektenbefall.

Fiir alle Modelle

Schablonenstange zum ,,Programmie-
ren” von Standardmassen

Fiir Modellreihe ECONOM 11

mMSTRIEBIGE

Filtersack mit grosserer Kapazitit und
leichterer Entleerbarkeit

Die Absaugung der STANDARD I unter-
scheidet sich von der serienmdssigen
Absaugung der ECONOM II und IIA durch
einen zusétzlichen, heweglichen Felgenwagen
mit Spaneschlauch und einem Filtersack.
Dieser lasst sich seitlich, wahlweise links
oder rechts, an der Maschine anbringen. Die
Anschlussmaglichkeit an eine externe
Absauganlage ist vorgesehen.

Fiir ECONOM II und ITA

Streifenanschlag. Einfach, schnell und
genau fiir Wiederholschnitte

Fiir ECONOM IIA und 1A TRK




Zubehor
auf einen Blick

MSTRIEBIGE

ECONOM 11
ECONOM 1A
ECONOM 1A TRK
STANDARD II
STANDARD 11 TRK

U auf Wunsch

serienmassig

= nicht lieferbar

Vorritz-Sigeaggregat VSA

Elektronisches Positioniersystem EPS
Digitales Mess-System DM
Winkelschnittgerdt WSG
Kleinteileauflage

Soft-Stop Gleitauflage
Nutvorrichtung fiir Verbundplatten
und Wendeplattenprofilfraser;
U-Form/135°190°

Tiefenanschlag fiir
Verstellnutwerkzeuge + Verstellnuter

Betriebsstundenzihler
Motor mit 2 Drehzahlen
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Fremdliifter mit Vorschubmotor

Sonderspannung

Tropenisolation

Automatensteuerung ohne Null-Leiter
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Gebremste Auflagerollen
Absaugung STANDARD II

Schablonenstange
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Hilfsanschlag -

Streifenanschlag wie STANDARD 11 -
Eintauchvorrichtung ®
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Aenderungen infolge Weiterentwicklungen behalten wir uns vor.

Striehig AG
Grossmatte 20a
(H-6014 Littau

Telefon 041 250 02 57
Fax 041 250 51 66
http:/fwww.striehig.com

Beratung - Verkauf - Service:

Konzept, Text, Gestaltung AFW Marketing GmbH, Kassel




